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SOBRE NUESTROS PONENTES suec

Javier Ybarra es Ingeniero Civil Industrial por la Universidad Politécnica de Cataluna (Espana). Ha
trabajado como Director Técnico de Suez en Cataluna dando soporte a los servicios de suministro
de agua potable, y posteriormente también como Director Técnico de la empresa Emasagra en

Granada, con responsabilidad sobre las instalaciones de agua potable, aguas servidas y plantas

de tratamiento de aguas servidas de Granada y su Area Metropolitana. En los Gltimos cinco afios

fue Director General de Hidrogea, empresa que gestiona 13 contratos del ciclo integral del agua,

dando servicio a unas 700.000 personas en la Region de Murcia (Espafa), siendo también

Vicepresidente y Director de diversas organizaciones relacionadas al suministro de agua potable.

También fue Presidente del Claster Citizem, impulsando proyectos de Smart Cities a nivel regional
y nacional, y ademas profesor de la Universidad Politécnica de Cataluna y del Master del Agua.
Actualmente desempena el cargo de Gerente General de Edam, siendo responsable de las

Biofactorias que tratan las aguas servidas del Gran Santiago - Chile.
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SOBRE NUESTROS PONENTES suec

Paulina Chinga es Ingeniero Civil en Bioquimica de la Pontificia Universidad Catdlica de
Valparaiso, Experta en Tratamientos de Aguas y Especialista en Control de Gestion Gerencial de
la Universidad de Chile. Con mas de 15 anos de experiencia en la industria del agua en general,

tanto en agua potable como en tratamientos de aguas servidas y tratamientos de residuos

industriales liquidos.

Con 10 anos en la empresa SUEZ en donde ha estado a cargo de la direccion de operaciones de

grandes plantas de tratamientos de aguas en Chile y Panama. Actualmente se desempena como

Responsable de los Proyectos Estratégicos de EDAM (Biofactorias Chile).
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1. SANEAMIENTO DEL GRAN SANTIAGO




SANEAMIENTO DEL GRAN SANTIAGO

0% 1990

Saneamiento Inician los

primeros proyectos
de saneamiento
en Santiago de
Chile
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2000
Inicia AGUAS ANDINAS en
Chile

s 2003

Entra en
Funcionamiento la
PTAS La Farfana
(Santiago de Chile)
8,8 m3/seg

1999

Inicio “Plan de
Saneamiento en
Chile”

2002

Entra en
Funcionamiento la
PTAS Trebal
(Santiago de Chile)
4,4 m3/seg

2012

Entra en
funcionamiento
Ampliacion de
Mapocho-Trebal
(Santiago de Chile)
6,6 m3/seg

2010

Se cierran 21
descargas al Rio
Mapocho

EAG UAS

andinas.

2017
Gobierno firma

0,
Promulgacion del < 1(?0/:c> .
Acuerdo Camibio aneisiml'?n o Gran
Climatico antiago
Cambio de

Paradigma NACE
EL ESPIRITU DE
BIOFACTORIAS

2016 2018

Entra en Reconocimiento ONU
funcionamiento “Momentum for Change” en
Ampliacién COoP24

Mapocho-Trebal

(Santiago de Chile)

8,8 m3/seg



EL DESAFIO DEL TRATAMIENTO DE LAS AGUAS SMEe

SERVIDAS

En 1999
* 98% de servicio de alcantarillado; 1% del tratamiento de las AS

 El desafio pais: tener 100% de las AS en zona urbana tratadas en un plazo de 10 anos.

* ParalaR.M.:
i i e [ m..‘ﬂ':f'"
- ~ - . {1
Tratar las AS del Gran Santiago (~6 MM habitantes) \ M:@Mg
- Tratar las AS de 20 Localidades de la Region Metropolitana L ‘8" e

La marcha forzada en tratamiento de AS

* Periodo 2000 - 2012

- 5 etapas en el desarrollo del plan para el Gran Santiago

- Instalacion en paralelo de las PTAS en Localidades

-2012: 100% de las AS en zona urbana tratadas
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LAS GRANDES ETAPAS DEL PLAN DE SANEAMIENTO 2 SU€<

EN EL GRAN SANTIAGO. AGUAS ANDINAS

Intercepcion, transporte y tratamiento de las A.S.
* Cuenca Maipo (Sur) - Noviembre 2001
- 23 descargas eliminadas - 46 km de emisario
- PTAS El Trebal - 4,4 m3.s1 (Tratado 3,4 m3.s1)
* Cuenca Zanjén (Centro) — Septiembre 2003
- 1 descarga eliminada - 10 km de emisario
- PTAS LA Farfana - 8,8 m3.s1 (Tratado 7,2 m3.s1)
* Cuenca Mapocho (Norte)
- MUL - Enero 2010
* 21 descargas eliminadas - 28,5 km de emisario
* 2,5m3.sltratado entre LFy MT
- IFT y Médulo 3 - Marzo 2012 100% de tratamiento
* 1 descarga eliminada - 11 km de emisario
* PTAS Mapocho - Médulo 3 - 2,2 m3.s1
- Médulo 4 - Diciembre 2016
* PTAS Mapocho - Médulo 4 - 2,2 m3.s1
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suee
CHILE LOGRA EL TRIPLE IMPACTO EN EL GRAN SANTIAGO

En menos de 10 anos se logrd alcanzar del 1% al 100% del tratamiento de las aguas servidas del Gran Santiago, gracias a las

grandes inversiones realizadas por Aguas Andinas para el desarrollo del Plan de Saneamiento.

+ Disminucion riesgo contagio enfermedades Hepatitis, Tifus o Colera
ECONOMICO

* Creacion nuevas areas verdes y espacios saludables en la ciudad

* Recuperacion de la ribera del rio Mapocho

* Devolucién del rio a los Santiaguinos

DESARROLLO

» Las frutas y verduras ya no se riegan con aguas servidas AESTENELE

* Colaboracion con la competitividad del pais | sociaL | AMBIENTAL

* Medio Ambiente limpio y libre de contaminacion para las futuras generaciones
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DE LA GESTION DE RESIDUOS A LA GESTION DE 2Uee

LOS RECURSOS

SUEZ, por medio de su filial SUBIAN (SUEZ Biofactoria Andina) tiene el contrato de Gestion de Recursos

de las Biofactorias La Farfana y Mapocho-Trebal.

ENERGIA

Aguas
Servidas

—

Recursos

Biofactoria ‘

BIOSOLIDOS
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2. BIOFACTORIAS Y ECONOMIA CIRCULAR




¢POR QUE BIOFACTORIA?
Bio

Por la naturaleza biologica de los procesos principales

utilizados
» Linea Agua

- Lodos Activados

* Linea Lodos |
- Digestion anaeroébica

- Biosecado en cancha

A 4

* Linea Biogas
- Desulfuracién biolégica

* Linea Aire

- Filtracion biolégica

/A ALADYR



¢POR QUE BIOFACTORIA? sue2
Factoria

Para reforzar el caracter de plantas de PRODUCCION que tienen que adquirir las PTAS para ser SUSTENTABLES

+ 0 Consumo energético externo: hacia la autonomia energética >

* 0O Residuos generados: hacia la generacion de Recursos

* 0O Impactos Ambientales: hacia la integracién total en el entorno

» Desarrollo del Valor Compartido con las Comunidades de Vecinos

Proteccion de la Biodiversidad
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ENTONCES, ¢ QUE ES UNA BIOFACTORIA?

Cambio de Paradigma: De lineal a Circular
Viejo Paradigma: Depuradoras

Depurar las aguas residuales para conservar el medio
ambiente y la salud de las personas

)

Agua residual

Consumidoras
de energia

/' -_--Il-w

Generadoras de

residuos:

Arenas

o - Fangos

Devolucion &

Fre? - Grasas
agua limpia

. == - Desbaste
al medio * ;! . Fte.
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suea

Nuevo Paradigma: Biofactorias

Alcanzar un modelo circular, a través de la generacién de energia,

reutilizacién del agua y valorizacion de los residuos resultantes de la

depuracion, generando impacto positivo sobre la sociedad y la
. . . !
biodiversidad. = g;;
Generadoras de ;: : Valorizacién de
energia ' Arenas y Grasas
eléctrica Agua para compost
renovab’em residual ,\
ﬂ 4

[ o—o-0-0-o]

Valorizacién de
Fangos para

Generadoras de agricultura N
biocombustibles y we
A energia térmica ¥
S .
) ther [
=7 pobe

Reutilizacién del Agua para
diferentes usos




LOGRAR LA SOSTENIBILIDAD A TRAVES DE suez2
LA ECONOMIA CIRCULAR

O 0 O + +

Residuo Energia impacto ambiental impactosocial ~ preservar
positivo Biodiversidad

BIOFACTORIA

203
—O

procesos
100% AUTO-GENERACION

100% -0 AGUA LIMPIA
La Ciudad
0% EMISION LIELE
descontaminada
SIMBOLOGIA Transformamos tus
I Aguas servidas & g ™
Biogés Biosélidos
Autogeneracion ~ 0,

’ ' 100% RESIDUOS A ENERGIA 0% CONTAMINGEION

I Agua limpia — =. I
Bl ) g

BN Biosslidos s d (©e) > OtD &L

[ Biogas
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* Produccion de agua prepotable

* Recarga de acuiferos

* Humedales

* Usos industriales y otros

*Usos urbanos (riego urbano,
limpieza de viales y vehiculos,
instalaciones
contraincendios, aparatos
sanitarios...)

» Usos recreativos (campos de golf,
etc.)

*Otros usos medioambientales
(riego de bosquesy zonas verdes)

« Usos agricolas

* Eliminacion de
microplasticos y
nanoparticulas

* Eliminacion de micro-

contaminantes

Agua 8 ’

Energia
1R i6n del consumo energéti
*  1.1Automatizacion y control de la aeracion
(ATL)

* 1.2 Eliminacion de N (escurridos, Anammox)
* 1.3 Reduccion del requerimiento de oxigeno
(up- concentration)

Incrementoy usos energéticos del biogés

*  Reduccion del requerimiento de oxigeno (up-
concentration)

«  Aprovechamiento del calor (District Clima)

»  Cogeneracion (autoconsumo)

*  Aumentar produccion de biogas mediante
codigestion (residuos propios, residuos de
industrias cercanaso lodos de otras EDARs)

«  Biometano (vehicular o inyeccion en la red)

*  Aumentar produccion de biogas mediante
hidrolisis térmica

*  Metanacion, powerto gas y baterias

Otros

*  Energia verde (solar y edlica)

*  Energia verde (aprovechamiento salto de agua)
Gasificacion de lodos

Activos « Gestion de activos completa (Asset Management)

« Sensibilizacion
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Recursos

PLAN DE ADECUACION DE UNA BIOFACTORIA

Mas de 50 iniciativas para implementar:

R " .
+  Reduccion la produccion de lodos (hidrdlisis térmica)
+  Mejoras tecnologicas en la deshidratacion de lodos

(FlocFormer)

+ Mejoras tecnologicas en la deshidratacion de lodos
(biomasa granular)

Tratami i

+  Aprovechamiento de los recursos del agua residual:
recuperacion energia, generacion agua regenerada....

a6

Ve ion)
*  Valorizacion de arenas (rellenode zanjas, usoen obras)

Nuevos recursos

*  Recuperacion de P en los escurridos (estruvita)

+  Recuperacion de productosquimicos (biorefineria)

+  Recuperacion de N en linea de agua (tecnologia Necovery)
*  Recuperacion metales

*  Valorizacion de desbastes (recuperacion de celulosa)

Otros

*  Higienizacion del lod dli igestion termdfila

*  Sustitucion de productos quimicos per ecologicos (reactivos
verdes)

Disminuciénde consumoreactivos

« Didlogo grupos de relacion * Alianzas

Eliminacion de impacto;
Minimizacion de las emisiones
de olor

Minimizacion de los ruidos
Eliminacion de fitosanitarios
Minimizacion contaminacion
luminica

Impacto positivo: Naturalizacion
Instalaciones

Eliminacion control - especies
exdticas invasoras

Favorecer refugios para la
fauna

Creacion habitat so
microhabitats

Gestion ecologica de zonas
verdes

Favorecer conectividad entre
instalaciones y entomo
Restauracion  ecolégica  del
entomo

sueea




BIOFACTORIA - EN ViAS DE LA EXCELENCIA OPERACIONAL (&%) sueg

ISO 9.001: Calidad

' ‘ AGUAS \scj ISO 22.301: Continuidad de Negocio

andinas.

NCh 3262: Igualdad de Géneroy
Conciliacion

ISO 14.001: Medio Ambiente

OHSAS 18.001: Salud y Seguridad

ISO 50.001: Eficiencia Energética

o A ISO 55.001: Gestion de Activos

IS0 55000

®
Q.
QO
=
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3. PROCESOS EN LAS BIOFACTORIAS




OFACTORIA A FA F iy SR " Caudal medio de disefio: 8,8 m3/seg
: BQFAC'TQRIA LA‘F' '“"R+FA : i Baa: SESe W ts Construidaen2002-2003° 1
= : : { Ratio Energético: 0,250 kWhelec/m3 -
‘Produccion Biogas: 90.000 Nm3/dia

anizacion: 2.500 Nm3/hr ; 96,5% CH4
Lodos a 25%: 500 tlodos/dia




PROCESO EN LA FARFANA

Pretratamiento

Reactores

w&wj% ... Dbiolégicos

Esp«isadores )

Camara de

N

Clarificadores secundarios

y

|  |mezcla

Silos Centrifugas
N4

i | 0
DESHIDRATADO

Estanques de
almacenamiento

Digestores
Anaerobios
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Calderas

Criogss )
[t S———]
Gasometros

Antorchas

suea

Desinfeccion

~
Cdd

AGUA
TRATADA

Flotadores

Filtros Carbon
Compresores

S — activo
Lm0
\4
) 1
Biometano &-—--.!
Membranas

intercambiadoras
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VIDEC
PLAN DE ADECUACION

r

BIOFACTORIA
LA FARFANA
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Video Biofactoría La Farfana _HD.mp4

Construida en 3 etapas
2002 (4,4 m3/seg) -2012 (6,6 m3/seqg) -2016 (8,8 m
Ratio Energético: 0,270 kWhelec/m3
Produccion Biogéas: 85.000 Nm3/dia
Hidrdlisis Térmica de los lodos bioldgicos
Plataforma de recepcion de loc
Codigestion de RILES
" Cogeneracion : 5 motores : 12,7 MWhe total
N (90% autoconsumo EE)
sLodo' 27%: 400 tlodos/dia

i B |OFACJ'OR|'A MAPOCHO-TREBAL Caudal medio de disefio 8,8 m3/seg desdé'2016,_'




PROCESO EN MAPOCHO - TREBAL suee

: Decantacion Clarificacion »
Pretratamiento Lodo activado Cloracion

rimaria secundaria
ptverte. —» [N — | =1 enene

—_ . — Pre espesamiento
Espesamiento secundario
primario

Espesamiento por
mesas

B\@/ 7 Espesamiento por
centrifugacion
Anillo de
Camarade §| mezcla iﬁi
mezcla | | [_éﬁ<_ﬁ - Hidrolisis
Agua térmica
,—. callente3 Vapor
oot G0 ) ED G G0 o
Trebal , Mapocho
Calderas
Silos o Humo | E i Calderas de
il Biogas Recuperacion
Lodo E _’Ek:
deshidratado
Deshidratacion
4’. Antorcha
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Centrifugas de espesamiento
(8 centrifugas)

Lodos Biol6gicos
Pre-espesados

Bombas de lodo espesado

Descarga de Lodos
de Localidades

Bombas de lodo de
localidades

Hidrolisis Térmica

A F
- N -, 5
Silo de alimentacién de la Vapor producido por Linea recuperacién L\ ) S U ea
hidrolisis térmica gases de escape de vapor de
Ia cogeneracién 3 ¥ despresurizacién
Pulper llenado y Reaccién e Flash tank
(6 bary)

.

Alimentacién
reactores

\
d‘

recirculacién

de
enfriamiento

Anillo de mezcla de lodo primario espesado y
de lodo hidrolizado

Cémara de lodo
primario espesado

Lodo primario
espesado, tamizado

Cémara de co-
sustratos liquidos

—

Manifold de
conexién y bombas

Descarga de RILES (Co-Sustrato)
“CO-DIGESTION”
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Alimentacién co-sustratos a 4
digestores (50400 m?)
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VIDEG

PLAN DE ADECUACION

BIOEACTORIA
MAPOCHO-TREBAL

/A ALADYR


Video Biofactoría Mapocho-Trebal _HD.mp4

4. GESTION DE LOS RECURSOS




BIOFACTORIA

suez
TRANSFORMAR RESIDUOS EN RECURSOS

AGUA (, BIOSOLIDOS
100% de las aguas tratadas descargadas a / Fertilizante de uso agricola
_ = 8 g
los rios \f/‘g Materia prima para la produccion de

Reuso en agricultura y regadio energia para otras industrias

Un posible relso para transformarse de

nuevo en agua potable

ENERGIA _on ARE

Autosuficiencia energética q Nuevos sistemas que neutralizan los
Sinergias con Santiago de Chile: Gas T olores emitidos en la instalacion
natural para cerca de 30 mil hogares Reduccién de las emisiones de gases

Politica de reduccion de emisiones de CO2
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AGUA | suee

Mejorar calidad de agua de descarga

* Eliminacion de Nitrogeno mediante Proceso Anammox
1. Reducir los impactos ambientales

2. Agua reutilizada como fuente nueva de agua:

- Agricultura

- Riego de paisajes

- Industria

- Municipalidades

- Recarga de acuiferos

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

ANAerobic AMMonium Oxydation : 2 veces menos
de requerimiento de 02 que los tratamientos de
nitrégeno convencional.

R =t

R tﬁm% wi‘h‘i”l' ;a
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ENERGIA

3




ENERGIA

Las fuentes potenciales de Energia en las PTAS:

+ EI BIOGAS generado por la digestion anaerébica de los lodos
- Cogeneracién en Mapocho Trebal (5 motores : 12,7 Mwe total)
- Metanizacion del biogas en La Farfana (2.500 Nm3/hr; 96,5% CH4)

+ La MATERIA ORGANICA RESIDUAL del lodo digerido

- Gasificacion del lodo

+ La ENERGIA HIDRAULICA de la descarga de agua tratada

« ENERGIA SOLAR: - Paneles Fotovoltaicos
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ENERGIA

EJES DE TRABAJO:
1. Maximizar la produccion de Biogas

+ HIDROLISIS TERMICA - CAMBI

+ CODIGESTION - DIGESTION ANAEROBIA
(L.odos Bioldaicos + RILES)
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ENERGIA suee

EJES DE TRABAJO:
2. Reducir Consumo Energia Eléctrica

- Optimizacion de los sistemas de regulacion y reposicion y mejoras tecnolédgicas de los equipos
- Trabajo permanente sobre los ratios especificos de consumo eléctrico en las plantas

4
N )
-~

y ¥
r 2 4 /‘ e III, . - Y -
16% . 5 - :
Reduccién en e P Sl X o=
5 anos = - I -.. - o ~ . s

X S Paars N 1ISO50001

ISO

ENERGY
MANAGEMENT

v g

- ldentificacion de nuevos procesos bioldégicos mas eficientes

Ejemplo: El tratamiento del nitrégeno (Anammox) en retornos de deshidratacion
- Reducir las pérdidas
- Proyectos en ambas plantas para optimizar la energia (intercambiadores y de aislacion térmica)
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BIOSOLIDOS

Las fuentes potenciales de uso de Biosélidos de las PTAS:

 El uso de Biosolidos en Agricultura

- Marco Reglamentario para la Gestion de Biosélidos (DS4,/0ct.2009)

- Valorizacién de los elementos fertilizantes (N, P) Y Materia Organica

v EL 80% de los Biosoélidos producidos en las Biofactorias son puestos hoy en agricultura y

mejoramiento de suelos para forestacion y el 20 % dispuestos en Monorrelleno “El Rutal”.

=> 0% Biosolidos en Rellenos Sanitarios

* Energia

- Gasificacion de Lodos: Syngas: Energia Eléctrica y/o Térmica

* Incineracion en hornos cementeros

- Los Biosoélidos pueden ser utilizados en empresas cementeras como componente de sus productos
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BIOSOLIDOS suee
EJES DE TRABAJO:

* REDUCIR la Cantidad producida
- Tratamiento de los lodos de PTAS de Localidades en Hidrdlisis Térmica + Digestion Anaerobia Mapocho-Trebal
- Secado térmico (500 tBioSol a 28% =» 155 tBioSol a 90%)

- Gasificacion de lodos con reduccion a cenizas (155 tBioSol a 90% =» 46 tCenizas)

* ELIMINAR la disposicion de lodos deshidratados en rellenos sanitarios.

- ElI 0% de los Biosolidos en Rellenos Sanitarios

* INVESTIGAR las posibilidades de valorizacion de elementos y compuestos presentes en los lodos previo a los procesos de

recuperacion de la energia de la materia organica: - Nitrogeno, Fosforo, Sustancias Himicas
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AIRE

Los impactos generados por las PTAS:
* La emision de OLORES

* Las emisiones de NOx

» Elimpacto asociado al trafico de camiones
Los Eje de Trabajo:

* Implantacion de una plataforma de seguimiento on line del impacto de

olores (NOSE)

* Confinamiento, ventilacion y tratamiento del aire de los procesos

» Tratamiento de los gases de escape de los motores de cogeneracion
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AGUA TRATADA

516,7 MILLONES de metros cubicos de agua limpia
reintegrada al medio natural y canales de regadio.

fg BIOGA

—

= 57.158 MWh/afio de electricidad generados mediante
cogeneracion en Mapocho-Trebal.

= - WD T —— -—

= 90 % de autoconsumo -
— 8 o ot - : ' B :
! 190.281 MMBTU/ afo de Biometano inyectados a la _’ “.'@v'-"" — . , T =
. red de gas natural de Metrogas ﬁ : g~ — o7 - -
v P~ S . - = __.__'_J—‘ —e - -Cj_- oy —r - s e

233.581 Ton de biosdlidos destinados a la recuperacion S
de suelos agricolas 3

- = -

0% de biosolidos a rellenos sanitarios AR i

o= ¢ - — -
- VS o . = : - : > = =y el




BIOFACTORIA - PROYECTOS EN CARPETA (BIOSOLIDOS)
SECADO TERMICO

» Balance Energético
- Alta demanda en energia térmica
- Aprovechar las fuentes disponibles
* Biogas
* Materia organica del lodo digerido
- Proyectos

* Dos secadores de 8,7 t_ .../hr en ambas plantas

agua
* Proceso de secado de baja temperatura

* Beneficios Asociados

suea

- Reduccion de cantidad de biosélidos y reduccién de impactos asociados: econdmicos, ambientales

- Acceso posible a otros tipos de valorizacion en Biofactorias
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BIOFACTORIA - PROYECTOS EN CARPETA (ENERGiA) | suez
GASIFICACION DEL LODO

* Alimentacién con lodos a 90% de sequedad

 Pir6lisis Gasificacion

* Generacion de cenizas

* Syngas producido: 1,6 Nm3/kg MS => Co-Generacién de EE
* Potencial Energético: 2,1 kWh/kg MS => Recuperacion de ET

» Valorizacion de los nuevos recursos generados (cenizas en particular)

ENERGIA HIDRAULICA: DESCARGA DE AGUA TRATADA

ENERGIA SOLAR: PANELES FOTOVOLTAICOS
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5. NUESTRA ESTRATEGIA:
LA SUSTENTABILIDAD

N




BIOFACTORIA - VALOR COMPARTIDO suez

MUNICIPIOS
* Una solucién para el uso de agua regenerada: limpieza de calles, riego de parques.

* Una nueva pieza en la gestion de residuos municipales.

* Una nueva posibilidad para el tratamiento de lixiviado de los rellenos municipales.

* Desarrollo de programas educacionales a nivel ambiental.
INDUSTRIA: NSNS POVt

* Una nueva herramienta para la gestion de residuos industriales .

Una segunda vida

alaropa de los trabajadores
 Una escuela técnica profesional. de <-edam

COMUNIDAD:
* Promocién de la contratacion local.

* Un nuevo proveedor de agua industrial ....hecha a medida.

* Desarrollo de microemprendedores.
* Concientizacion social y politicas de buen vecino (RSE).
UNIVERSIDADES Y SISTEMA DE INVESTIGACION

* Acuerdos de colaboracion con centros tecnoldgicos y universidades.

» Colaboracion con centros de formacion profesional y escuelas técnicas.
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LOS COMPROMISOS DE CHILE, EN BUSQUEDA &R sve2
DE LA SUSTENTABILIDAD

—

Ene o8 on ronbrren de los O Crvilo para erdroniar of Camblo dimliion

ACUERDO DE PARKS JCUAL £5 NUESTRO COMPROMISO?
i

" Reduclr las emisiones
de COz &n un 30%

Presidenta Michelle Bachelet y Ministro del Medio

Ambiente Marcele Mena firman promulgacion de
Acuerdo Climatico de Parls

Refocesiacibn 4o 100.000
hectireas de bosgque,
prindpalmente nathvo

12 rermrends 34 reslind sz reatars o U Parts Solar Fosoasitaes "Qellgtiin” fanss i w2 4
L3tart 3 il G i & cOma oporerd e Ageecy de Sustermaitsed ¥ Cwvse Climdtes, < impulsar usa Ley de
CORN IOl o 21 00 ¥ paoo: Elicencia Energética

Impuesios verdes &
emisiones dé industrias
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BIOFACTORIA - NUESTRA ESTRATEGIA o suee
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HACIA LA ECONOMIA CIRCULAR... suee

I[‘ ;‘«\\ Impulse for Change Award 2018,
\4\ 5%/ granted by the ONU.

w//\\'

&3 El reconocimiento a las iniciativas globales para afrontar los
efectos del cambio climatico

/5 Chile es el unico pais Latinoamericano en obtener este

reconocimiento g ool " -
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ASOCIACION LATINOAMERICANA DE
DESALACION Y REUSO DE AGUA

A

GRACIAS POR SU ATENCION!

Paulina Chinga Dolarea Javier Ybarra Moreno
Resp. Proyectos Estratégicos EDAM Gerente General EDAM
paulina.chinga@suez.com javier.ybarra@suez.com
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